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Be a c h re i b u n g 

zum Patent gesuch 

der Finna Fr. He 8 s e_ r Masehinenfabrik-Mctiengesell- 
schaft, 

betreffend 

"Maschine zum Herstellen, FCIllen und VerschUeasen von 
Paokungen". 


Die Erfindung betrifft eine Maschine a urn Hearetellen, FOllen 
und Verschliessen von Pacfcungen aus heifisiegelfahigem Pack- 
stoff , 2.B. mit Kunststoffen beschichtetem Papier, Karton 
o.dgl. fttr vorzugsweiae fldssiges FOllRut, wobei die Erfin- 
dung jedoch auch filr sonstige FflllgQter Vetwendung f indcn 
kann und soil, aofem dieaelben flieft- Oder achflttfahig 
sind* 
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Bekonnt sind Maschinen« bel denen eine veztiaitnifiadaaig 
dtlnne und flexible Packs t of fbahn* beisplelsweise aiil: einem 
Themoplast bes<^ichtete8 Zellglas, Polyatitylenfollen» Foly-» 
vinylchloridfolie o.dffl.^ von einer Vorratsrolle abgesogant 
fiber eine Pormschulter i^efOhrt und Ober einen Rohldom v<m 
im wesentlidhen runden Querschnitt mlttels Sieaalbacken octer 
Siegelrollen zu einer endlosen schlauchartigen HOlla sefonRt 
wird, die dann durch den Hohldom hlndurch g^fOll^t in Ab- 
standen quergesiegelt und derart in Beutel untertelll: ifird. 

Dieee Maschinen sind im Aufbau einfach und billig* Die nil: 
ihnen hergestellten Peutelpackungan sind jedodi nieht stand-- 
fest. Dieser Nachteil ist dann besonders unanganefa»» wenn 
FlQssigkeiten, beispielsweise TrinkmilcSi , absftpadcl: werden 
sollen« 

Die Erfindung bezwecdct, eine Maschine vorstehender Art so 
aussubilden* dass sie die genannten Nachteile nlcshl: auftieist 
und es eimttglicht, in fortlaufendett Axiwitsgang standfeste 
Packungen, auch aus steiferen Packstoffen^ henustellen. 

Zu diesen Zweck geht die Erfindung aus Von einer Haschine 
zum Herstellen, FOllen und Verschliessen v<m standfesten 
Packungen aus heifisiegelfahijsBin Packstoff fflr vorzug^weise 
fltlssiges FOllgutt bestehend aus wenigstens einer Vorrichtung 
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Vorridituna augBOPAiot©n Einrichtung Jtum taktweise orfolgen- 

den QuaraieRSln In voreegebonen Abotfihden und FtJllen da^a 

einseltig ^»«*3*Bsenen Pa<*8t6^^^ und elnor di«r 

6er Einrlqhtung jeiwils nacdigeprdneten Vorricihtung bub 

tx«nnen ©inaolnat* der «ima<*8t atrangwelsa anoinandarhangen- 

dan Packungatt> tind alaht im wesentlleSien vor, daaa die aina 

an sLdh bakanntia roMwehnltef und bekannte Siegelwericzaugs ^ 

aufWeisenda Vor«4<fttimg «um Bildan dea Packstoffachl 

einen hbhlan FoBadoiti anthfilt, dar in demjanigan Bax«iai, 
tn da« daa Pad^anf^atarial in dia Schlauchfora gelegt wird» 
einen in Wesentlicaian. rundan und in demjenigen Bareicih* in 
dem dar fertiga Padcatoffschlaueh van Dom abgezogen wird, 
einen der jewailigen endgaitigen PaeScungsfom antapracihanden 
polygonalan* voreugawaiae rechtedciBen Querachnitt baaitst. 


Waitere Ei^togMrfaBala batraffen die Auabildung dar Sia- 
gelvorniattung in Vaitoindung nit einar Sdhlauchabaugvorri^- 
tung aowie die Anordnung von im Bereidh dee polygonalan 
QueracAni-tts daa Fontdomaa vorgaaehanar profiliartar Rol- 
lenpaare bakannta* Art «WB Rillan daa Packatoffaeihlauchaa, 
urn aaiibar auaeapxAfEta Langskanten der Paekungan xtt ax9ial-ten. 

Meiterhin iet geBdlaa der Erfindung vorgeeajian, daaa der Be- 
x«ich dea Polygbnalquereeiinitta dea aenkracht angeordheteh 


- 
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FomdorneB in einander nachgeordnete Formdomteile unterteilt 

• * 

iB± und daQ8 der HOhe nach einstellbare Ober den unteren Be- 
gx^nzunp^skanlren des untereten Pomdomteiles eORen Flflciien 
de8 darfiber befindlichen Fonndomteiles bewefil>ar8 Rillwexfc** . 
zeuge und in den Ebenen der ifenannten FlSdhen des Qbergeord-- 
neten Fonndomteiles lie{;ende GeKenwerkzeuge sum Rillen des 
Packdtoffschlauches an denjenigen Stellen vorgesehen sind, 
an denen st>ater die Faltung von Stimseilrenteilen der Packun«» 
gen erfolgt« Die HOhenlage der Rillwerkzeuge kann erfindungs** 
gesiass auch wShrend des Betriebes durch an sicih bekannte 
Vers telleinrich tun gen vorgenosnmen warden » die von einer Pack- 
stoffbahnabtastvorrichtung gesteuert warden* 

• ■ , ■ 

Die GrOsse des Absiehhtibes der Siegelbaoken wird erfindungs* 

gemSss in AbhAngigkeit von der jeweiligen HShenlage der 

RillwerkzeuBe zu den unteren Begrenzungskanten des Pbmdoxnes 

bzw« des untersten Formdoniteiles duroh besondeTO Steuer- 

aittel eingestellt (bei Registersteuerung zusasooen ndt Ver-» 

stellung der Rillwerkzeuge), so dass die Rillinien des Pak«» 

.kungssc^lauches zu dtsn Falt«- und Siege Iwarkzeugkanten fOr 

die Quernaht genau ausgariditet sind« 

Kac^stehend wird ein AusfOhrunf^beispiel der erflndungisge* 
nSssen Maschine anhand scheinatischer ZeichDungen nSher er- 
ISutert. 
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£8 zeigt: 

Fie* 1 fdr die Erfindung weaentliihen Iteil* der bei- 

splalsweiisen Haschlne in Vox^ranBicitt, 

Fig. J in vergrtdsertea MaBstab einen Fowidotii der Maschine 

fQr sicih allein in iab0Bbroeiiene.r Darstellung, 

Fig. 3 in weitsHiin vorgr»88art««» MaBstab ainen Quersciiniirt 

diir<di den ober«n Teil des Fot«d«w«e8 geaSes Linie III- 
III der Pig* 2» 

Fig. *t iM HaBst^ der Fig. 3 ainen; Qofiwainitt dupcA den 

iBittleren Teii des Fomjtorns genataa Linie IV-IV der 

■.Pig. 2#- .;.:' 

Fig. S FaXt- und Siegelwericzeuge itim ibrstellen von Ouer- 

aiegeln9hten fur eicAi allein in ih»«r Auagangastellimg 

Fig. 6 die Wettoeufpi geaSae Fig. S in einer Arbeitastallong, 

Fig. 7 die UexfcsettfeB geaSaa Pig. S in einer waiteren ^Pr 

beit8s1»ll«mg imd 

Fig. 8 Pfclt- vnA SiegslwaxksduSB gBadlB Fig. S im Qt»ra<sl»iiitt. 
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Die* Maschine das dargestellten AusfOhmngsbeispiels dsr Ex^ 
findung bes-teht gemass Fig* 1 im wesentlichen atto einem G^- 
stell If zwei Vox^riciitungen 2 sum Bllden von Packstoffischiau 
chjdn S aud 56^^18 einer endlosen Pa^dcstoffbahn B9 zuex Bin- 
zdchtungen 3 zum Untertellen der Packstoffschljiuciia S durch 
Fdlten tmd Siegeln von QuernShten in einzelne strangweiae an< 
einandextiangende Packunnen Pf zwai VorricSitungen S0« 51 sun 
Abtrennen der einzelnen Packungien P voa Strang, einer Vor- 
richtung 4 bekannter Art, mittels der die Qtiexnahte der ein-* 
zelnen Packungen P auf die jeweillgen Stlmseltan der Packun* 
fnan P umgefaltret und aufgeheftel: werten^ und einer weilreren 
Vorrichtung, mittels der die Enden der floaeenartiBan Quer-» 
nShte ebenfalls auf die Sirimeeiten der Packungen P laDgefal-* 
tet und angeheftet warden* 

Hilrtele der in bekannter Weise jeweils aus einem Fomdorn 6, 
einer Formsehul ter 7 und Siegelbacken S^B und letztenn zuge«>* 
ordneten Antriebselementen 10, 11 be'atenenden beiden Vorri<di«» 
tungen 2 werden aua den Padcatoffbathnen die von einar 
nicht gezeidmeten VorratsroUe abgezogen wardens naick8toff« 
achlSuche S mit reditwinkllg nach auseen abatahander, flos^ 
senartiger Naht N gebilclet. Die dazu verwandatan Pa<dcatoff«» 
bahnen B bestehen im vorliegenden Beispiel aus smeisaitig 
mit heifieiegelfShiger BeachicSitung versehenem* dOnnaai Karton* 
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Bel jeder die^r Vorrt<*tuiigen 2 weiat der vorzugswelse 
nehrteilig ausgebiidate Fowidbrn 8 xuna<ai8t in seinem dbe- 
VfUi Tell 6a. auf !&« der>ackstoifs<3ilauch S hergestellt 
einen «mden Qoei»«auiiirt (Fig. V 3), dann in seinem 
Ittleren Tell 6b irnd unteren tell 6c einen Hertiteckquet^ 
scamitt auf . der demjenifjan def Packun«en P entsptdoht 
(Fig. Der ob^x« Fomdornteil 6a Icann aber aueh so ao^ge- 
bilit TOin, dass er ssimkc^st einen runden Querschnitt te- 
sitet, der dann illnShU^ in deri rechtedkigen Quewchniti: 

Die bel^ ^todijhtungen 3 suiii Falten und Siegeln dar Qwt^ 
naht© f nii^ele 4.e Pa^^^ S in einaelne 

Fadcungen P unterteilt werden. bestehen 3e i« weseritli^en 
aus in elnem Trajsrahmen 12 bei«61ich galagcrten Anpreasbaeken 
l^/^^e init laiJ^^ vettMiben aind, einet- Weiche 15 

aum Uii^iltan der ««<A^^^ 

rfjstetend^rt tangshahl: H auf die Wandung des PaeketoffsciHai- 
aiea, "SiSgeibaia^n ie ,17 uhd raltbadcen ia^*9,20,21, die in 
be«aidei^, at^fe* beabhriebener Meiae gaganeinander be«eg-^ 
bar aind und ^itl^ia einea SdhUttena 22 geiaalnaam in Ultig^- 
ri<^ti^g %eB F<««dorha 6 auf- und abbewe^ar aind. 

Die in Vde« Tt^fji^i^^^ Anpreaabadcen 13 ai 

Bdlrtela bekaimter Anttdebainittel aenkreAt auf die Obet»- 
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flSchen des rachtwinkligen Querschnitt aufWeisenden Foradotn* 
tells 6b hln bewei^ar angeordnel:* Die an Aufnahnef lichen dar 
Anpresebacken 13 befestigten Rillwerkseuge 14 drQcken dabei 
gegen dan den Formdomlreil 6b unhtlllenden Padcs toffs chlauch S9 
so dass dleser Rillinien erhSlt, entlang denen dann spSter 
die Packungsstimseiten und die Quernflhte Q g^faltet warden* 
An denjehigen Stellen des Fonndomes 6h% gegen die die Rill«» 
werksseuge 14 gefflhrt warden » kOnnen Gegenwerkseuge 14a be«- 
kannter Art vorgesehen sein* Auf diese Heise ist es nSglich^ 
das Material des Packs toffschlauches S wixicsam zu z*illen« 
bhne dass die ein^elnen Fasem desselben so gequetsciit werden« 
dass vor allem bei steiferem Kartonmaterial ein BrecSien des-- 
selben und/oder seiner Beschiohtung beim Falt»n elntreten 
kann* 

Das Umfalten von die Packungsstimseiten bildenden Teilen der 
Packs toffschiauche S um die Begrenzungskanten 23 der unteren 
Fiacihe des Fonndomteiles 6c erfolgt beim Gegeneinanderfflhren 
von Nehtlappenteilen L und Heifisiegeln letzterer zu einer 
quer zum Packs toffs chlauch S verlaufenden Naht« die den Pack-* 
stof fsdilauch S in aneinandeirtiangende Packungselnheiten un-* 
tenteilt* Dieses Gegeneinanderfflhren und Versiegeln wird 
ttittels bekannter Siegelbacken 169 17 vorgeno8iBieii» die wahl« 
•weise nechanisdit elektri8oh» hydraulisch oder pneusiatisch 
angetrieben und mittels bekannter Getriebeinittel eenau entlang 
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des WegdS nadhg^fOhrt werden^ den die Kali tlappente lie L in- 
fclge des glel^zeitisBn Undfaltens der Pacdcungpstimseiten^-' 

telle uift die Fonidornbegreiusuhgskenten 2^^ beschreiben. Beim 

■ ' ■ - " - " • - * • 

Gef^nalnanderfOhrsn der Nahtlappenteils L warden von Rill-> ; 
linieii 28, 29t 30* 31 um$v«nsl:« drelackfSnilge Teilo des 
Pack8tx>ff8cd)lauche8 S entlang der Rilllnlen 28,29 ana den su- 
geovdneteh Ebehen dev" FonBdox<nfI|lcdi«n hexvsius nadi aussen un- 
gabosan, bis sie achllesslich rechtwi.nlcllg zu den ssnannten 
f^orndoxnfiadten siMthen • Die Fal1^a<^n 18, 19, 20, 21, die In 
glei<^e9 Weisa und genelnsam mit den SieRelbacdcen .16, 17 anflS'^ 
trieben werdsn, stOtzen dabel den Packs toff mit ihren Kanten- 
2(i, 25, 28, 27 entlan|{ der Billlnlen 28, 29 in dev Weise ab, 
dass die- dreieckiipen Faltzipfel satiber ausgebildete, entlang 
der Rlllinien 28, 29, 30, 31 verlaufende Faltkanten aufweisen* 

Die Kafinahns, die Sieeelbackeii 16,17. in der besdtriebenen Heise 
aaf Kx«i8b{}gen au fOhren, ist bei der vorliegenden Nasdiinen- 
art, bei der dia einselnen Pacdcimgen erst spater vo» Strans 
dbgatrennt iferden, deshalb von besonderen Vortail, wail die 
railung auadndest einer Paoktmg P dureh ihr Gewicht das Oei- 
ten der Paekstoffiidilaaciitaile, aus dtenen die Quemahte Q 

.... ' .. ■ . . • 

■and die Stirnseiten der Packungen P gsbildet werden, flbev die 
Kanten der Siegelbadcen 18, 17 ertieiblicdi behindeni ttflrde. 

Harden die Slegelbacdeen 16, 17 und die Bacdcen 18,19,20,21 

• * - 
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gageneinandergdpresst sind^ und die Versies^limg der Halit* 
lappentelle L begonnen hat, werden die genannten Badcen 16, 
17,18,19,20,21 geioBineam mittels des Aurdti Stangan 34 gafObr* 
ten Schlittans 22 vom Formdom 6 wag nach abwSrts beuegt* Der 
Packstoffachlauch S, dar an den dreiacklgan Faltsipfeln 32,38 
vcn dan Siege Ibacken 16,17 und den Backen 18,19 aaQganartig 
erf ass t ist, wi3?d dadurch urn eln vorbestinmtes Slilck vom For»* 
dom abgesogen* Gleldizeitlg nit dem Ziehen des dorch eine 
Quersiegelnaht Q abgescdilossenen Packs toffschlaucOies nach unten 
effolgt dOB FOllen desaelban in befcannter lisise von elner Lai* 
tung <>0 aus duro3> einen Xanal <»1 in Forndomtell 6a und ein 
dureh die Fonodom telle 6b und 8c hindurdifOhrendes Rchr 39 « 
Der ScAlitten 22 wird dabei in bekannter Weiss angetrieben* 

Die Anpressbaeken 13 wit den daron befestigtan Rillwericzeugen 
14 sind entsprechend den Abmessungan der hersustellenden Pacdcun- 
igsn P in siner voxiiestimmten HBhe Ober den als Falldcanten be-- 
nutzten unteren Begrensung^kanten 23 des recteteckigen Quei>* 
SGhnitt aufweisenden Teils des Fonndoms frc angecrdnet. 

FOr die erfindunflsgsnassa Maacdiine kann vortailhaft aiaa Re- 
gistersteuerung vorgesehen werden, un auf der Pacdcstof Aahn 
bef indliche Druckbilder stSndig genau in Besug auf die PadrangS'' 
stimseiten ausrifditen su kOmien* Zu diesea Zwe^ idLrd eine 
bekannte Dahnabtasteinriclitung 35 ventendet* Itetspre<diend den 

♦ 
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von dleser Bahnabtasteinrichttmg 35 |{9gebeneti Kefiwex^n wird 
der ia>xiehhub dee Sc^littiens 22 vargrOssdrt odsx* vexkleinert 

^ . * • 

und die Hfthehlag^ der Rillwerkzeuge 14 durdi Verschieben dies 
TrafEPahineTO 12 so verfindert* dass di« in den Packstoff eohlaucii 
S einsudx^dkendan Idllinlen nac3) den Absiehen das batreffenden 

' • ■ ■ ■ • ' • ' - 

Pa<dcstoff8<Alauc^tell8 in genaue AuaxdcditunB den unteren 
Begrensuneskanten 23 ^& Fomdomteils Be ithd dat* in ihre Aus* 
e^nfiBlaee sut<lc3c8sk^l^on Siegalbacdcan 16,17 koamen. Das Ver- 
sdhieben ites Tragrahsosns 12 kami dabei ndt beliebi^n bekann- 
ten Getzdebenitteln entlang zweier FOhrungpsataen 12a ex^olgen. 

Venn den in eixmtellbarer H5he <lber den tinteren Begvensungs^ 
kanten 23 des Poiwdbme atbeitenden RillwerfcMuaen 14 Gegen- 

a 

uevkseuga 14a zueeox^dnet aind* dann aind latstatv an einan 
Tail fib das ForsdomB 6 bafestigt. Di«iaav Tail 6b lat zusannan 
mit in FoTpdorn-LangsrichtMng varaehiabbaran TMgvahaan 12 
in Besug auf die Begransungakahten 28 ainatellbar. Dia Cln«- 
atallung kona d^bei von ainam beacmdera yorgaaahanam Varatall*- 
inQchanisBitfi 37 bekannter Art Ober aina durcih dan obaren Tail 
6a dee Fovmdoms hindurehgafmirta Stanga 38 vovganoniMn waTdan. 
Die FOhnmg des adt 4iin Gaganwasfcsaufl^ l<»a varsahanan Tails 
fib avfolgt dtorcdi. dia ^tanga 38 und.^uu'oli das RohrstOcdc. 39 » 
t«al<aiaa .nit sein^si ^bfa^ien Ends an Fotpdenit«41 6a bafaatigt; 
i©t. Aa |mta^«B^ ^da des Kchrstfloks 39 ist. dar Foriulprntail tO- 
befastigtt. Cber daaaen untare Bageansui^kantan 23 die Stirnr 

- 12 
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seiten dar Packungen P in der vopbeschrlebenen Weisa gefaltet 
werden • 

tfm aaubere PaekungslAngakanten jbu erhalterit kSiutan in BareidK 
der LSns^kanten des rachteckigen Ponndornteils 6b RillvSdar 
bekanntar Art vorgeaehen aain* Dabei wird ganBaa Fig« 4 aim 
Anordntmg bevorsugt* bei der paarwaiae zuaaiiiiienai<>aitanda Rill 
rflder 43^ 44 in bekanntar tfeiaa durch Faderdrudk gegenainander 
geftlhrt werden» von denen die RillrSder 4i| in ia. Fomdomtail 
6b bafindlichen Ausneht&ungan 46 untargebraoht und auf Achaan 
46 drehbar galagert aind« 

Die aunSdbat no6h in Form ainaa Strangea anaitiandariilngandan 
ge^Ollten Packungen P werde?^ gein&aa Fig* 1 aua <kir aankrecditan 
in dar FomidomlSngaadiaa varlaufandan Absiahriclitiine haraua 
in aine waagarechta F6rdarbahn umgalankt und mit bakannten 
Hittaln« 2»B* ang^triabenan FSrdarrollanv im Arbaitatakt daa 
Schlittena 22 ainem in einar waageira<9itan Ebana fBt^mdan^ 
ait Nitnahmem 48 auagerQatetaa Band 47 augafOhrt, bia aia 
ait jaweila dan aa waitaatan in FBrdarrichtung aaigandan Stim^ 
fiachen an einar parallel zu daa Band 47 varlaufandan FOh- 
rungsacdiiene 49 anetoaaan* Nach dieaaa Anatoaaan warden durcfli . 
jawaila av'iei in bekanntar Weiae gegenainandar bawegbars Haa** 
ear S0» 51 die auf dea Band 47 liegendqn Packungen P ia Ba«- 
reich dar Qveraiagelnaht voa batreffanden Strang ^gptrennt* 
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Hit Hi If e einsip weiteren, nlcht gazeichneten FOhrungBsehieM 
auf derjenigen Seite des Bandes I?, die der evBtgenannten 
FfDirungsschiene ^9 gogenOberliegt, werden dann beim schtdtt- 
welsen tteitex^wegen des Bandes <I7 die Packungan P gebrendt, 
so dass sie an den Hitnehnem 48 znv Arilage kooiaen ural aus^ 

gerichtet werdeh. 

■ 

Von dem Band <t7 Ate galangen die Paekunflsn P in Auftneluunsen 
52 eindB eich. e^rlttweise drehenden 2ellenx«des S3 der Vo«*- 
richtung 4 (Fig. 1). Beldarseits dieses Zellenrades 53 befin* 
den 3i<di entlang dee rorderwegas <ter Paokungan P nioii't gS- 
zeicOinete Heisvorriohtangen und Faltvortdchtungen bekannter 
Art. ftt-ttels eines Tails diesev Heiavoprfchtungen wardsn »u- 
na<A8t die FlSdien der von den Stirnseiten der Paokimgen P 
etwa rechtwinklig ^tehenden und entgoean der Fdrdervopri^ 
tung zeigenden flt^senartlgen Ottersiegalnahte und die aii;^e8e 
QueraiegelnahtB angrenzenden Telle der Padningsstimseitett 
erwazqat. Bei elnem nfidistfolgenden FBrdersdiritt werden die 
QuemShte ait Hlife von ni<^t gaseichneten tfeldhen auf die 
Stimseiten der Pac^imgen P umgafaltat «md angedrflcfct. Bie 

• ■ . 

von den Pacdcungan P weggarieiiteten Seiten der dreletdefBrmigsn* 
an die Stimseiten der Pa<*:ungen P angrenzenden Zipfiel werden 
ehehfalla in bek^ter Weise ndttels der Beiavorwicb'feUDgen 
erwanst und anseliiiesdend auf die Packungsstirnseiten inng^fal- 
tet und angedrOckt* Ifach dem Etopchlaufen einer Abkfttiletrecloe 
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werden dann die Packungen aus den Zellenrad 53 ausges'tossen 
and kdnnen dann Biittels eines F5rdex4}andes S4 ainex* Saamet- 
packoas chine o.dgl* zugefOhrt werdan* 
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1 • ttedchine stw Berstellen t FOllen und Varsdhliessdii von 

■ • . . ' ' - '•.'*"■■■- ' " ' ■ . 

standf eaten Pacdcunsen aua he1fi8iea»]>iE'Shl8e& Packstoff far vor-^ 
svattsweise fl1issi||M .l1lllg^t« bestehead ana wanigBtena ainav 
Vorricdilwig som Blldan einea PacicatofftcAilauoliea, jeweila ei« 
nar dleaer VorricSitung sufteordnetan Einviciitung sum taktwaiflKB 
arfolceendBn Quai^ieealn in vorgagsbaiien Abatandan und FUlan 

• • ■ . *••••. • • • . 

das einaaitig Vievecailoaaanen Paokaiboffaohlauoliaa und ainer 
dieaar fiins4<iituns jewaila Mdhsfi^XfdMtitin Vorri^tung sua Ab^ 
trannan ainsalnar dai* sunadiat atrahguaiaa anainandaiMngftnden 
Packungftn* dadqre9& gBlcennBaiciuie't, ~ dcea die aina an ai«h ba^ 
kannte Foxaeciiiates' €7) uiid bakannte Siagelffexicsauga (8t 9} 
aufWeiaende Vbrriohtung (2> sum Bildan daa Packatof AMihIauoliaa 

- ► ^ . ' * " - * 

(S>. eineti bcAlen ronadom (6) entbalt, der in deBijanlgan Ba- 
xaiefa (6«l. in de» daa Pa6kttngBiBalMTia.l 5n die Sdilaudbfocw 
gelegt frirdi iainen im fieeantlicaian inmdan lind in daajanigan 
Beraiai <6b). in dam dar fartigs Pa^atoffadhlaucih (8) vcm 

* 

Dom (6) abgaaogftti wipd. ainah dai^ jawailig^n andgOltigan P«k> 
kungafom ent8pre«dtendan polygbnalen* vons ugawaiaa xaohtatdci* 

fgfin Quencimitt: besitelb* 

■ • 18 - 

• • ■ - 
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?• Maschine naoh Anspruch It dadurch eekenneeichnetf dase 
wahlweiae mechanisch, elektrosieGhaniacdit hydraulisch Oder 
pneumatiscA arbeitende An1:riab6«* und FflhrungeaBittel fOr die 
Siegelbadcen C16« 17) der Einrlchtimg (3) sun Vevsiegeln dee . 
Packalroffechlauches (S) vorgasehen tmd derart angeordnet eind* 
daas die genau den tfeg beachrelbent den die Queniiegelnaht** 
lappen CD bein Umfalten an die angrenzenden Pwdcungsatirn* 
seitenteile usi die unteren Begrenzungakanten C23> dee Form- . 
dovnea (6) bsw* dea unteraten Fonndomteiles <6o) beaohrei* 
ben« und dass dlese SieRelbaeken <16, 17) welters, relativ 
su denaalben bewegbare« vorzugswoiae unbeheiate Baoken (18 1 
19, 20, 21) zugeordnel: aind, die tnit den Siege Ibackan .(16, 17) 
suaammen eine den Paokatof fadilauch (S) an bain Quemahtaia-* 
gain aioh bildendan dreieckigen, redhtwinklig von awai aich 
gegenQberliegenden Packungsaaiten abatahandan Faltaipfeln er» 
faasende. Zanga zum Abziehen einee StOckaa Packatoff Bchlauchea 
vorbeatiinsiter LSnge vcm Fonndorn (6) bilden* 

9m Haechine nach einem dar AnaprQohe 1 und 2t dadurch ge«* 
kennsaichnat, daaa im Bereich (6b,o) dea polygonalan Quer- 
ei^ittes des Foxvidomes (6) pxofllierte Rollenpaare -(i>3«i»i>) 
beleannter Art zum Rillen des Paekstoffschleuethes <8> entlanfc 

der Formdomkanten vorgeaehen aind* 

- 17 - 
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U. Haschinei, ndoh eineffl der An8|ix«Qche 1 bis 3» dadurdi gs- 
KennzeicAnet^ dass der Bereich des Polygonalquenschnitts des 
senkrecht ang^brdnstcn Fonadbrnes <6) in «lnander nabhgeordnete 
Foxndovnteile C6»6b,6c> unterteiit let ond dass ddr Hfih« nach 
aInstellbaxQ Qbav dsn untaren Bagrenzungskanten C23> das 
untersten Formdowtailes <6c) gegen Fiabhen daa dazfiber be- 
findlic^an Fotwdornteilas (8b) batfegbava Rlllwerkaauge 
und in den Ebe nan der genanntsn Flfi^en das flbereaordneten 
Fomdomteilas (6b) llegende Gessnwerkzauga (l<»a) suca Rillen' 
des Padcatoffsehlaaehes (S) an denjanigBn Stellen (2S«29»309 
31) vorgaaehan aind* an danan apdtar die Faltung von Stim- 
seitenteilan der Padkungen (P) arfolgt. 

$• Haa^iine nadh Anspruch «l, gakennzeichnet durch elne an 
ai<di bakannte Packetof fbahnabtaateihriehtung (35) und an a.i«li 

m I 

bakannte Veratallyorrlchtungen (37) aum Einatellen der Iftnten* 
lage der Rillwerkaeupa (I*) and den letateren stugeordneten 
esgenwevkseagenCl^a). 

6« Maachlno einew der AaaprQcihe 1 bia S, gakeni»ei<A- 

net durch Steuerpl-trbel fOr die RegeXung der GxUbw daa M»- 
ziehbttbea der Siegelbaeken (16,17) der Queralegelelaricajtung 
In Abhangigkai-t v«i der 5e«ittill8»n HShenlage der milweidcaattga 
(l>>,l<>a) zu den witeren Begrenzuncakanten (23) dea PuMnupmaa 
(6) bzw. dea unrteralwn Fonndorntailea (6e) • 

' 9 Oi 8 1 fi / 0 2 1 0 
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7« Maschine nach einem der AnsprQche 1 bis 6^ dadux^ch ge- 
kennaseichnet, dass der Oder den Vorrichtunssen (SO, SI) zum 
Abtrennen der strangweise aneinanderhSngenden Packungen (P> 
FOrdexmittel (^V^UStSS) sowie elne Vorrlchtung (9) sum Um-* 
falten und Anheften der Quereiegelnahte an die Stirneelten 
der Packungen (P) nachgeordnet dlnd« 
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